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Abdeckvorrichtung tut Lichtbogenschweissarbeiten 



Die NelieifUng betrifft eine Abdeckvorrichtung £(ir Lichtbogeri- 
schweisisarbeiten nach dem Obeifbegriff des Schutzanspruches 
1. 

Bei Lichtbogenschweissarbeiten wird iiblicherweise ein Schutz- 
schild vor Augeri uhd Gesicht gehalten zum Schutz gegen blenden- 
de gtrahlen des Lichtbogens und gegen Metallspritzer. Material 
in der Umgebung der Schweissstelle ist hingegen nicht geschutzt 
vor Metallspritzern, was vieifach aufwendige Abdeckarbeit 
der Umgebung der Schweissstelle bedingt. Ausserdem besteht 
Brandgefahr durch Funkenwurf. Die zweite Hand wird dabei stets 
fUr das Hal ten des Schutzschildes ben'Jtigt. 

Aufgabe der Neuerung ist es, eine Abdeckvorrichtung zu schaf- 
fen, welche die Umgebung von Metallspritzern und Funkenwurf 
schutzt, durch geringe Luf tzirkulation urn die Schweissstelle 
herum ein langsameres Abkiihlen der Schweissstelle bewirkt 
und damit die Schweissgiite vorteilhaft beeinflusst und Manipu- 
lationen mit der zweiten Hand zulasst, ohne die Abdeckvor- 
richtung beiseite legen zu miissen. 

Erf indungsgemass wird diese Aufgabe durch die Merkmale des 
Kennzeichetis des Schutzanspruches 1 gelost. 

Das Gehause, das mit seiner offenen Seite gegen den zu schweis- 
senden (iegenstand mittels einer Matte dicht anliegt, verhindert 
Metallspritzer und Funkenwurf in der Umgebung der Schweiss- 
stelle. Das eihen Luftzug verhindernde GehSuse mit Matte be- 
giinstigt eine langsame, die Schweissgiite gunstig beeinf lussende 
Abkiihlung der Schweissstelle * 

Durch Anschluss einer Absaugvorrichtung konnen schadliche 
Gase, beispielsweise beim Aluminium- und Chromstahlschweissen 
abgesaugt werden. 
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Anhand der Figuren sind verschiederie AUSf fihtrungsbeispiele 
der Neuerung erlaiitert* 

Fig. 1 ■ zeigt eine petspektivische Ansicht eihes quaderf ormigen 
Gehauses mit einer runden Duifchtrittsof f iiurig fur die 
Schweisselektf ode . 

Fig. 2 zeigt einen AusSchnitt aus dem Deckel mit einem lang- 
lichen Schlifcz in e la 5 h i s c h p n DiGhtungslippen. zur 
Biidung einer Durchtritssof f nung fUr die Schweiss^ 
elektrode. 

Fig. 3 zeigt ein Gehause dessen gegen das Werkstiick anzuliegen 
bestimmten Kanten der Seitenwande keilformig ausge- 
bildet sind. 

Fig. 4 zeigt ein Gehause dessen gegen das Werkstiick anzuliegen 
bestimmten Kanten der Seitenwande eine konkave Form 
aufweisen* 

Fig. 5 zeigt eine perspektivische Ansicht eines zylindrischen 
Gehauses mit Absaugrohr. 

Die Abdeckvorrichtung fur Lichtbogenschweissarbeiten gemass 
Fig. 1 enthalt ein Gehause mit vier Seitenwanden 2 und einem 
Deckel 4 mit einer Durchtrittsof f nung 10 fur die Schweiss- 
elektrdde. Es besteht vorzugsweise aus Blech. Dieses Gehause 1 
hat eine hohle quaderf ormige Form, wobei der Boden of fen ist. 

Auf die bodehseitigen Kanten 14 der Seitenwande 2 "ist eine 
vorstehende Dichtung 3 aufgesetzt. Diese aus Weichgummi, Schaum- 
gummi oder aus einem Gewebeband oder Vlies aus mineralischem 
Oder keramischen Material bestehende Dichtung 3 ist geniigend 
nachgiebig, insbesondere elastisch urn das Gehause 1 auch auf 
leicht unebenen Schweissf lachen dicht aufliegen zu lassen. 
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Die Durchtrittsof fnung iO im Deckel 4 fur die SchweisSelektirode 
odeif den Schutzgasbrehner ist mit einer GUmmidiehturig 8 Ver- 
seheri, Pig* 1 zeigt eine Marischette 10 iriit runder Oeiffriung* 
Wobei def IrtrteiidUfchmesseif deif GUiranidichtuhg 8 dem Dufchmesser 
der Schweisselektrode 12 angepasst 1st Ufid Sn dieser dicht 
anliegt. Diese GUfnmidichtUftg 8 erlaubt Schwenkbewegungen der 
eingeftthtfteh Schweisselektiroden 12. 

In eine der Seitenf lachen 2 des GehSuses ist eine erste f dureh- 
sichtige Sichtscheibe 6 eingesetzt, die eine optische Kon- 
trolle der Schweisssteile wahreiid des Schweissprozesses er^ 
laubt. Urn das Tragen einer getonten Schutzbrille liberflussig 
2u machen, ist eine zweite, getonte Blendschutzscheibe 7 
mittels eines Scharniers 11 schwenkbar am Gehause 1 befestigt 
und kann wahrend des Schweissprozesses liber die Sichtscheibe 
6 geschwenkt werden. 

Da die durch die runde Durchtrittsof fnung 10 eingefuhrte 
Schweisselektrode *12 nur kleine Bewegungen ausfuhren kann, 
eignet sich diese Abdeckvorrichtung bei stationarer Lage vor 
allem fur Punktschweissungen auf im wesentlichen ebenen Ober- 
f lachen. Durch ein Verschieben des Gehauses i entlang der 
Oberflache konnen aber auch langliche Schweissnahte geschweisst 
werden . 

Fur langere Schweissnahte kann eine Ausf uhrungsf orm gewahlt 
werden, wie sie in Fig. 2 gezeigt ist. Der Deckel 4 ist hi_r 
mit ISnglichen Gummidichtungen 17 versehen, die einen Langs- 
schlitz 16 aufweisen. Durch das Einfuhren der Schweisselektro- 
de 12 werden die beideri Lippen der Gummidichtung 17 an der 
betreffenden Stelle auseinandergebogen und liegen dann gegen 
die Elektrode 12 im wesentlichen dicht an. Die Elektrode 12 
kann nun langs dieses Schlitzes 16 zur Bildung der Schweissnaht 
gefuhrt werden. 
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Urn die Abdeckvbrrichtung auch fill: Kehiriahte verwenden zu kori- 
nen, weist die AUsfuhrurigsf orm nach Fig. 3 auf zwei tfegenuber- 
liegenden Seitenwanden keilformig ausgebildete Kanten 14 auf * 
Das GehSuse 1 kahn zUsammen mit den Matten 3 dicht an die 
Schweisskehle angelegt wetden. 

Bei de* AusfuhifungSfblfrrt ilaCh fig. 4 haben die gegen ein ftohr- 
stiick od.dgl. Rundurigeii anzuliegen bestimmten Kanten 14 eine 
konkave Form. Auch hier ist eine nachgiebige Matte 3 auf die 
Kanten 14 aufgesetzt, urn kleinere Unebenheiten auf den zu 
schweissenden Oberflachen auszugleichen. 

Durch die Matte 3 wird das Innere des Gehauses 1 und damit 
die Schweissstelle gegen Luftzug geschiitzt. Dadurch erfolgt 
ein langsames Abkiihlen der Schweissstelle und damit eine hohere 
Schweissgiite. Metal lspritzer und Funken werden durch das Ge- 
hause 1 aufgefangen. 

In Fig* 5 ist eine bevorzugte Ausf uhrungsf orm dargestellt. 
Der Mantel 28 des Gehauses 1 ist hier zylinderf ormig ausge- 
bildet und besteht aus durchsichtigem, hitzebestandigem Glas, 
keramischem Material od.dgl., insbesondere aus einem Poly- 
carbonat. Im Deckel 4 - der aufgesetzt Oder mit dem Mantel 28 
einteilig sein kann - befindet sich eine abdichtbare Oeifnung 
10 fur den Durchgang der Schweisselektrode oder der diese 
umgebende Leitung fur Schutzgas. In eine zweite Oeffnung im 
Deckel 4 ist ein Rohr- oder Schlauchstuck 20 eingesteckt, 
dessen anderes Ende an einen Absaugventilator angeschlossen 
ist, urn den Schweissrauch abzusaugen. Die aus brandsicherem 
Material bestehende Matte 3 ist am zylindrischen Mantel 28 
durch eine Klemmbride 26 festgehalten. Eine Blendschutzscheibe 
24 ist durch Drahthalter 22 am Deckel 4 schwenkbar befestigt. 

Falls der im Innern des Gehauses 1 durch das Absaugrohr 20 
erzeugbare Unterdruck gross genug und die Abdichtung gut ist, 
wird das Gehause 1 - ohne von Hand gehalten zu werden - auch 



in Schr&g- oder Ueberkopf lagc allein durch den Unterdruck 
festgehalten. Eine derartige Absaugleitung lasst sich auch 
bei den in den Fig. 1-4 dargestellten Ausf uhrungsf ormen 
anbringen. 
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Schutzanspruche 



1. Abdeckvorrichtung fur Lichtbogenschweissarbeiten, mit einem 
Gehause und einer Sichtscheibe, dadurch gekennzeichnet r dass 
das mit Deckel (4) und Mantelflache (2) versehene kasten- 
oder zylinderartige Gehause (1) im Deckel (4) eine Durchtritts- 
offnung (10) mindestens fur die Schweisselektrode (12) enthalt und 
die dem Deckel (4) gegenuberliegende Kante des auf dieser 
Seite offenen Gehauses (1) von einer nachgiebigen Matte (3) 
liberragt ist. 

2. Abdeckvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Durchtrittsof f nung im Deckel (4) zur Aufnahme der 
Schweisselektrode (12) samt Schutzgasleitung dimensioniert 
ist. 

3- Abdeckvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Durchtrittsof f nung (10) fur die Schweisselektrode 
(12) in zwei sich" sonst beruhrende, langliche Lippendichtungen 
(17) gebildet ist (Fig. 2). 

4. Abdeckvorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1-3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die vom Deckel (4) abgewandten 
Kanten (14) bei der offenen Gehauseseite in einer Ebene liegen 
(Fig. 1, 5). 

5. Abdeckvorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1- 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die vom Deckel (4) abgewandten 
Kanten (14) bei der offenen Gehauseseite einen keilformigen 
Verlauf haben (Fig. 3). 

6. Abdeckvorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1-3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die vom Deckel (4) abgewandten 
Kanten (14) bei der GehSuseof f nung eine konkave Form haben ■ 
(Fig. 4). 
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7. Abdeckvorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1-6, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (4) eine ' weitere 
Oeffnung enthalt, in welche ein Absaugrohr (20) eingesetzt 
ist (Fig. 5). 

8. Abdeckvorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1-7, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Gehausemantel (28) aus einem 
durchsichtigen Material besteht und eine an einem Halter (22) 
befestigte, flache, abgedunkelte Blendschutzscheibe (24) vor- 
handen ist. 

9. Abdeckvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Halter (22) am Deckel M) befestigt und die Blend- 
schutzscheibe (24) schwenkbar ist. 

10. Abdeckvorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 
1-9, dadurch gekennzeichnet, dass die Matte (3) aus einem 
vliesformigen oder gewirkten mineral ischem oder keramischen 
Material besteht * und durch eine Bride (26) am Mantel (28) 
gehalten ist. 

11. Abdeckvorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 
1-9, dadurch gekennzeichnet, dass die Matte (3) aus einem 
Elastomer, insbesondere Gummi besteht. 
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